SST 1.1.0. - Roboty rozbiérkowe, przygotowawcze, demontaze.
(CPV 45110000-1 - Roboty w zakresie burzenia i rozbiérki obiektéw budowlanych)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie architektoniczno-
budowlanym podczas prowadzenia prac wyburzeniowych, demontazowych, przygotowawczych dla zadania pn.:
Adaptacja pawilonu przy ul. Szlak na Biuro ds. Os6b Niepelnosprawnych PS-2 Politechnika Krakowska , ul.
Warszawska 24 , Krakéw

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegotowej specyfikacii
technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu roboét
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczna.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie prac
przygotowawczych, demontazowych i rozbiérkowych podczas w/w zadan.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogdlna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia roboét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczgce robét sg podane w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7)
wopecyfikacja Techniczna — Ogdlna”.

2. Materialty.

2.1. Wymagania ogolne.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-1.0.0. (CPV 45000000-7)
~Specyfikacja Techniczna — Ogdlna

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia rob6t powinny posiadaé:
- Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

3. Sprzet.
3.1. Wymagania ogdlne.
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna — Ogoélna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot.

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz
beda przyjazne dla srodowiska.

4. Transport.
4.1. Wymagania ogolne.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna —
Ogdlna”.



4.2. Transport materiatéw i sprzetu.
Do transportu materiatéw i sprzetu stosowac sprawne technicznie srodki transportu.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepiséw obowigzujgcych
w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkow transportowych, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ i
wiasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢é wymagania przepiséw ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét.

5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP oraz zabezpieczyé
przed dostepem osob postronnych.

5.2. Roboty rozbiorkowe.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401
z pozniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.

Roboty rozbiérkowe i demontaze urzadzen towarzyszacych obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw
wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z SST i wskazaniami Inspektora Nadzoru. Roboty rozbidrkowe mozna wykonywaé
mechanicznie lub recznie w sposdb okreslony w SST lub przez Inspektora . Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego
wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie
wlasnoscia Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce okreslone w niniejszej SST lub wskazane przez
Inspektora. Elementy i materiaty, ktdére zgodnie z niniejszg SST stajg sie wlasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete
z terenu budowy na koszt Wykonawcy.

Ewentualne rusztowania, konstrukcje podpar¢ i pomosty dla robét rozbidrkowych wykonawca musi wykonaé na wiasny
koszt i przedtozy¢ ich projekt do zatwierdzenia Inspektora .

* Zgodnie z ustawg o odpadach z dnia 27.04.2001 r.( Dz.U. z 2001 nr 62 poz. 628 )wraz z pézniejszymi
zmianami: Wykonawca uzyska zezwolenie na prowadzenie dzialalnosci w zakresie zbierania, transportu,
wywiezienia odpadéw na skltadowisko wraz z unieszkodliwieniem odpadow z rozbiérki.

Uwagi

Wszelkie prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z zasadami sztuki budowlanej, w oparciu o obowigzujgce przepisy i normy,
pod nadzorem 0s6b uprawnionych i przy zachowaniu przepiséw BHP.

Wykonawca we wtasnym zakresie uzyska wszystkie informacje niezbedne do prawidtowego wykonania rozbiérek

6. Kontrola jakosci robot.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji. Kontrola
jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbiérkowych oraz sprawdzeniu stopnia
uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania.

7. Obmiar robét.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robdt sg poszczegodlne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci technologicznych,
zgodnie z przyjetymi podstawami naktadéw kosztorysowych.

lloé¢ jednostek obmiarowych robét okresla sie na obmiaru zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych
w naturze.

8. Odbiodr robét.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robot stanowi stwierdzenie zgodnos$ci ich wykonania z przedmiarami i zatwierdzonymi
zmianami zatwierdzonymi przez Inspektora .

9. Podstawa ptatnosci.
Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora Nadzoru
mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z pozniejszymi zmianami.

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzes$nia 2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)

3. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. a budowy, montazu i rozbiérki oraz tablicy informacyjnej (Dz.



U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

4. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegoétowego zakresu formy planu bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz szczegotowego zakresu rodzajoéw robot budowlanych, stwarzajgcych zagrozenie bezpieczenstwa i
zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),

5. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.)

6. Rozporzadzenie MTiGM z 02.03.1999 r. — w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi
publiczne i ich usytuowanie.

7. Rozporzgdzenie MTiGM z 30.05.2000r. — w sprawie warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie.



S
SST 1.1.1. - Roboty murarskie, z prefabrykatow gipsowych , tynkarskie, malowanie, oktadziny.
CPV 45262500-6 - Roboty murarskie
CPV —45421141-4 Roboty z prefabrykatéw gipsowych
CPV 45431000-7 - Kfadzenie ptytek
CPV 45410000-4 — Tynkowanie,
CPV 45442100-8 - Roboty malarskie

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie architektoniczno-
budowlanym podczas prowadzenia prac murarskich, tynkarskich, malarskich, oktadzinowych dla zadania pn :
Adaptacja pawilonu przy ul. Szlak na Biuro ds. Os6b Niepelnosprawnych PS-2 Politechnika Krakowska , ul.
Warszawska 24 , Krakéw

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujacg podstawe opracowania niniejszej szczegotowej specyfikacii
technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robét
wymienionych w pkt.1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie prac
murarskich z materiatéw ceramicznych , $cianek dziatowych z g-k , prac tynkarskich, malarskich i oktadzinowych dla
w/w zadan .

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogdlna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robét.
Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wiasnos$ci materiatéw, wymagan i sposobdéw oceny
podtozy, spos6b wykonania oraz ich odbiory.

2. Materiaty.
2.1. Wymagania ogolne.

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST (CPV 45000000-7)
~Specyfikacja Techniczna — Ogdlna

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robo6t powinny posiadac:
- Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- Certyfikat zgodno$ci z zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich
- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materialy stosowane do wykonywania robo6t powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie. W
szczegolnosci materiaty winny odpowiada¢ wymogom zawartych w katalogach i instrukcjach producentéw wymienionych
w zatozeniach szczegdtowych do poszczegdlinych rozdziatdow. Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone
pod wzgledem jakosci, wymiardw, konsystencji itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i
dokumentacji budowy. Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producentow. Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg skltadowanych
na budowie materiatéw przeznaczonych do zakresu robot.

Do wykonania rob6t murarskich nalezy stosowaé materiatdw ceramicznych. Przewidziano zastosowanie zaprawy
murarskiej do cienkich spoin. Zaprawa powinna posiada¢ aprobate ITB.
Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-14503.

Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-14503.
Oktadziny objete niniejszg ST ksztattujg forme architektoniczng danego elementu konstrukcyjnego, wykonywane sa
recznie z ptyt gipsowo-kartonowych odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

.Prawa" strona ptyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do wnetrza



pomieszczenia. Strona ,lewa" ptyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z symbolem producenta oraz
zaktadkowe pofgczenia kartonu. Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-
B-79405 - wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.
Materiaty stosowane do wykonania rob6t malarskich powinny mie¢:
— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska
wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za
zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo
— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez
Komisje Europejska, albo
— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu oznakowaniu CE,
dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny wyréb
budowlany”,
— termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.
Do malowania powierzchni wewnatrz obiektéw mozna stosowac:
- farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
- farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce wymaganiom normy
PN-C-81901:2002,
- emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
- farby na spoiwach:

zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

zywicznych rozcienczalnych woda,

mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do zarobienia
woda,

mineralno-organicznych jedno- lub kilku sktadnikowe do rozcienczania woda, ktére powinny odpowiadaé
wymaganiom aprobat technicznych,

-lakiery wodorozcienczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére powinny odpowiadac
wymaganiom aprobat technicznych,

-Srodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat  technicznych.

Materiaty pomocnicze do wykonywania robét malarskich to:

— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierow i emalii, spirytus denaturowany, inne rozcienczalniki
przygotowane fabrycznie,

— $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

— $rodki do likwidacji zaciekdw i wykwitow,

— kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajgce wymaganiom
odpowiednich aprobat technicznych bgdz PN.

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowa¢ wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004
,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu,
w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko
wodociggowa woda pitna.

Wszelkie materialy do wykonania wyktadzin i oktadzin ceramicznych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.

Ptyty i ptytki ceramiczne

Ptlytki powinny odpowiadaé nastepujgcym normom:

— PN-EN 176:1996 — Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwos$ci wodnej E<3%. Grupa B I.

— PN-EN 177:1997 — Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B lla.

— PN-EN 178:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa B llIb.

— PN-EN 159:1996 — Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B Il1.

Rodzaj plytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegodlnie dotyczy to ptytek dla
ktérych muszg by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien scieralnosci, mrozoodpornosc¢ i twardoseé.

Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetniaé wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat
technicznych lub norm.

Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— $rodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.



Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie aprobaty
techniczne.

3. Sprzet.
3.1. Wymagania ogolne.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna - Ogdélna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot.

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz
bedg przyjazne dla srodowiska.

4. Transport.
4.1. Wymagania ogolne.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,.Specyfikacja Techniczna - Ogélna”

5. Wykonanie robét.

5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do prac budowlanych nalezy teren oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP oraz zabezpieczy¢
przed dostepem osdb postronnych

5.2. Roboty murarskie.
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401
z pozniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.
Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowych wigzan i grubosci spoin, do pionu i sznura. Mur
wznosi¢ rownomiernie na catej dlugosci. Spoiny w murach ceramicznych:

- 12mmw spoinach poziomych

- 10mmw spoinach pionowych

- spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione
Marka i sklad zaprawy powinna by¢ zgodne z wymogami podanymi w dokumentacji projektowej Przygotowanie zapraw
do rob6t murowych powinno by¢ wykonane mechanicznie . Zaprawe przygotowa¢ w takiej ilosci ,aby mogta byé¢
wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj ok. 3godz .Do zapraw murarskich stosowac piasek rzeczny .Do
zaprawy cem-wap stosowa¢ cement portlandzki 25 i 35 oraz cement hutniczy 25. Do zapraw cem-wap stosowaé wapno
suchogaszone lub ciasto wapienne otrzymane z wapna gaszonego .

5.3. Scianki z ptyt g.-k

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401
z pozniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.

Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by zakohiczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, - Przed rozpoczeciem prac
montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu odpadow.

Podczas montazu $cian dziatowych w systemie suchej zabudowy nalezy kierowac¢ sie¢ ponizszymi zasadami:

» Warunki klimatyczne panujgce w pomieszczeniu podczas obrobki ptyt gipsowo-kartonowych powinny miesci¢ sie w
przedziale 40-70% wilgotnosci wzglednej powietrza, przy temperaturze od + 5°C do +30°C;

» Szpachlowanie nalezy przeprowadza¢ w temperaturze od +5°C (zalecane +10°C) do +25°C w stabilnych warunkach
wilgotnosci i temperatury. Dodatkowo temperatura otoczenia nie moze spas¢ ponizej 0°C podczas kolejnych 48h od
momentu szpachlowania;

» Szczegdlnie istotne znaczenie ma utrzymanie stabilnych parametréw, zwlaszcza w trakcie szpachlowania oraz w
okresie 2-4 tygodni po zakonczeniu prac. Gwattowne zmiany wilgotnosci i temperatury w tym czasie (zwigzane np. z
osuszaniem budynku, spadkiem temperatury nocg w okresie zimowym w nieogrzewanych budynkach, naglym
wigczeniem ogrzewania itp.) zwykle powodujg powstawanie peknie¢ na tgczeniach pityt, ktére mogg ujawnic¢ sie w
po6zniejszym okresie (do kilku miesiecy po wigczeniu ogrzewania docelowego obiektu);

» Zalecana maksymalna wilgotnos¢ ptyt gipsowo-kartonowych (oznaczona metodg suszarkowag) wynosi 0,65 %, powyzej
tej wartosci znaczaco wzrasta ryzyko wystgpienia peknie¢ w trakcie okresu uzytkowania.

5.4. Roboty tynkarskie
Przed przystgpieniem do wykonania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne. Tynki nalezy



wykonywaé w temperaturze nie nizszej ni: +5°C pod warunkiem, ze wciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C. W
nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych,
zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

5.5. Okladziny z materialéw ceramicznych.

Wykonanie oktadzin

Podtoza pod oktadzine

Podtozem pod okfadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

— $ciany betonowe

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

— ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$é przygotowania podtoza.

Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych powtok, bez
rakow, peknieé i ubytkdw. Pofgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W
przypadku wystgpienia nierownosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwna¢ zaprawg cementowg lub
specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien byé
dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki
M4-M7. W przypadku oktadzin wewnetrznych Sciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem
gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. W przypadku podtdz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem
gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg producenta). W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podioze powinno spetniaé
nastepujgce wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatg kontrolng o
dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wigkszej niz 3 na dtugosci taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysokosci kondygnaciji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz2 mmna 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejgcych na podtoZzach
pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej
marki nizszej niz M4.

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ sposob uktadania ptytek.
Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢ i przyjetg szerokos¢ spoin. Na jednej Scianie ptytki
powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢, wiekszg niz potowa ptytki.
Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie z
réznego rodzaju i wielkosci ptytek. Przed uktadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowac prosta, gtadkg tate drewniang
lub aluminiowg. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu
plytek. Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybdr kompozycji zalezy od
rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych okfadzinie. Kompozycje klejgcg naktada sie na podtoze gtadkag
krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” si¢ powierzchnie¢ zebatg krawedzig ustawiong pod kgtem okoto 50°.
Kompozycja klejgca powinna by¢ roziozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podioza. Wielos¢ zebdw pacy
zalezy od wielkosci ptytek. Prawidiowo dobrane wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Powierzchnia z natozong warstwg kompozyc;ji klejacej
powinna wynosic¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie okfadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi
okoto 4-6 mm. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze
powinna znalez¢ sie tam cafa ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma byé docinana, uktadanie nalezy zaczaé od przyklejenia
drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Ukladanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i
.mikroruchami” ustawieniu na wlasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej
przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Plytki o duzych wymiarach
zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, ukifada sie zazwyczaj po utozeniu
wyktadziny podifogowej. Piytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycinaé na odpowiednig wysokos¢. Dla uzyskania
jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin
nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowaé
listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. Drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych. Drobne ptytki (tzw.
mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz
wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do $ciany deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica.
W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupdw) nalezy uzywa¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po
zwigzaniu kompozycji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu wodg. Do spoinowania mozna przystapi¢ nie
wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okre$lony przez producenta w instrukcji
stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je
wodg mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni oktadziny pacg gumowag. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg
zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny
otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabkg. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka
temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich
wilgotng gagbkg. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia



jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone
specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobor preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w
ktérych znajduja sie oktadziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

5.6. Roboty malarskie

Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajgcych robo6t budowlanych
oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatéw.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitdw mozna wykonywac po:

- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazowych,
elektrycznych, z wyjatkiem zalozenia urzgdzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty
montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp.),

- wykonaniu podtozy pod wykfadziny podtogowe,

- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jedli stolarka nie zostata
wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

- wykonaniu tzw. biatego montazu,

- utozeniu posadzek (z wyjgtkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew
przysciennych i cokotow,

- oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.6.1. Wymagania dotyczgce podtozy pod malowanie

Nieotynkowane mury z cegty lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiada¢é wymaganiom normy PN-68/B-
10020. Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawa, réwno z licem muru. Przed malowaniem wszelkie
ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione. Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnigtych grudek zaprawy,
wystajgcych poza jej obszar oraz resztek starej powtoki malarskiej. Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotno$¢, w
zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powtoka malarska, nie moze by¢ wieksza od podanej PN.
Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

Beton

Powierzchnia powinna byé oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu. Wystajgce lub widoczne elementy
metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjng. Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu
powinny by¢é naprawione zaprawg cementowg lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne.
Wilgotnos¢ podtoza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powtoka malarska, nie moze
przekracza¢ warto$ci podanych w PN. Powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

Tynki zwykte

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie uszkodzenia tynkow
powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkéw
powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitdw solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny byé oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitow oraz odkurzone i
umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac sladéw starej farby ani pytlu po starej powtoce
malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawg.

3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkdéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekraczaé wartosci podanych w PN.
4) Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.

Podtoza z drewna

Podtoza z drewna, materiatow drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o wilgotnosci nie wigkszej niz 12%, bez
zepsutych lub wypadajgcych sekéw i zaciekdow zywicznych. Powierzchnia powinna byé odkurzona i oczyszczona z plam
tluszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachlowka,
na ktérg wydano aprobate techniczna.

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam tluszczu i oczyszczone ze starej farby. Wkrety
mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masg
szpachlowg, na ktérg wydana jest aprobata techniczna.

Podtoza z ptyt wtéknisto-mineralnych

Podioza z ptyt widknisto-mineralnych powinny mieé wilgotno$é¢ nie wiekszg niS 4% oraz powierzchnie doktadnie
odkurzong, bez plam tluszczu, wykwitdéw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie powinny wystawac poza
lico piyty, a ich gtéwki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Elementy metalowe

Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci zaprawy, gipsu oraz
odkurzone i odttuszczone.

5.6.2. Warunki prowadzenia rob6t malarskich

Warunki ogolne prowadzenia robdt malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku robét malarskich zewnetrznych),

— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek temperatury
ponizej 0°C,

— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze temperatura podtoza nie przewyzszyta 20°C



(np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opaddéw w trakcie prowadzenia robot malarskich powierzchnie $wiezo pomalowane (nie
wyschniete) nalezy ostonié. Roboty malarskie mozna rozpoczaé, jezeli wilgotnos¢ podiozy przewidzianych pod
malowanie nie przekracza odpowiednich warto$ci. Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie wiekszej niz 80%. Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach
zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje. Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami
rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych zrédet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujgcych
iskrzenie i mogacych by¢ zrédtem pozaru. Elementy, ktére w czasie robdt malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub
zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.6.3. Wymagania dotyczgce powtok malarskich

Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkdw myjgcych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie oraz
na reemulgacije,

b) aksamitno-matowe lub posiadac nieznaczny potysk,

c) jednolitej barwy, rbwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa,
d) bez uszkodzen, przeswitéw podtoza, sladéw pedzla,

e) bez ztuszczen, odstawania od podioza oraz widocznych fgczen i poprawek,

f) bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

Wymagania w stosunku do powlok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na spoiwach
zywicznych rozcienczalnych wodg

Powtoki te powinny by¢:

a) odporne na zmywanie woda ze $rodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,

b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw i sladéw pedzla,

c) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa w zakresie barwy i potysku.

Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajacg rodzajowi faktury pokrywanego podioza. Przy jednowarstwowej
powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podtoza.

Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) spekan,

b) tuszczenia sig powtok,

c) odstawania powlok od podtoza.

Wymagania w stosunku do powlok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi lub bez, w postaci
suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych. Powtoki z farb mineralnych powinny:

a) rownomiernie pokrywac podtoza, bez przeswitéw, plam i odpryskow,

b) nie Scierac sig i nie obsypywac¢ przy potarciu migkka tkaning bawetniang,

c) nie mie¢ sladéw pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektows,

e) by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw modyfikujgcych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) na powlokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powloki w miejscach napraw tynku po hakach
rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajgcej 20 cm2,

b) chropowato$¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

¢) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw,

d) slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

Wymagania w stosunku do powtok z lakierow na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i rozpuszczalnikowych
Powtoka z lakieréw powinna:

a) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa,

b) nie mie¢ $ladéw pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

c) dobrze przylega¢ do podtoza,

d) mie¢ odpornos¢ na zarysowania i wycieranie,

e) mie¢ odpornos¢ na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym.

6. Kontrola jakosci robét.
Kontrola jako$ci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji

6.1 Roboty murowe

6.1.1Badania przed przystapieniem do rob6t murowych

Przed przystgpieniem do robét murowych nalezy przeprowadzi¢ badania wyrobéw i materiatéw, ktére bedag
wykorzystywane do wykonywania robét.

6.1.2. Odbidr roboét poprzedzajacych wykonanie rob6t murowych



Przed przystgpieniem do wznoszenia muréw nadziemia nalezy sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan istniejgcych
$cian murowanych.

6.1.3 Badania materiatow

Badania nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie przedtozonych:

—deklaracji zgodnosci lub certyfikatow,

- protokotéw przyjecia materiatéw na budowe,

—deklaracji producentow uzytych wyrobow. Konieczne jest sprawdzenie czy deklarowane lub zbadane przez producenta
parametry techniczne odpowiadajg wymaganiom postawionym w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji
technicznej. Materiaty, ktérych jako$¢ budzi watpliwosci moga by¢ zbadane na wniosek zamawiajgcego przez niezalezne
laboratorium, zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm.

6.1.4 Badania w czasie robét

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych rob6t murowych z dokumentacijg projektowa,
wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentéw.

6.1.5. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
wykonania robét murowych, w szczegdlnosci w zakresie:

—zgodnosci z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w
dokumentacji powykonawczej,

—jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

—prawidtowosci oceny robét poprzedzajgcych roboty murowe,

—jakosci wykonania rob6t murowych.

Badania sprawdzajgce jako$¢ wykonania robdt murowych, wedtug pkt. 4. Warunkéw technicznych wykonania i odbioru
robét budowlanych, czes¢ A, zeszyt 3 ,Konstrukcje murowe”, wydanie ITB-2006 r. oraz normy archiwalnej PN-68/B-
10020:

a) sprawdzenie prawidtowosci wigzania elementdw w murze, stykach i naroznikach — nalezy przeprowadzaé przez
ogledziny w trakcie robdt,

b) sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia — nalezy przeprowadzaé przez ogledziny zewnetrzne i pomiar.Pomiar
dowolnie wybranego odcinka muru z dokfadnoscig do 1 mm nalezy zawsze wykona¢ w przypadku muréw licowych,
natomiast w przypadku muréw nielicowych — gdy na podstawie ogledzin uznano, ze grubosé¢ spoiny moze by¢
przekroczona; srednig grubos¢ spoin poziomych nalezy oblicza¢ przez odjecie przecietnej grubosci elementu murowego
od ilorazu wysokosci zmierzonego odcinka muru (o wysokosci co najmniej 1 m) i liczby warstw murowych; $rednig
grubos¢ spoiny poziomej nalezy okresla¢ identycznie, mierzgc poziomy odcinek muru; w przypadku razgcych roznic
grubosci poszczegdlnych spoin, sprawdzanie ich nalezy przeprowadza¢ oddzielnie, z doktadno$cig do 1 mm, na $cisle
okreslonych odcinkach muru,

c) sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowosci krawedzi muru — nalezy przeprowadzac
przez przyktadanie w dwéch prostopadtych do siebie kierunkach, w dowolnym miejscu powierzchni muru, oraz do
krawedzi muru, taty kontrolnej dtugo$ci 2 m, a nastepnie przez pomiar z doktadnoscig do 1 mm wielkosSci przeswitu
migdzy tatg a powierzchnig lub krawedzig muru,

d) sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru — nalezy przeprowadzaé¢ z doktadnoscig do 1 mm; badanie
mozna wykona¢ pionem murarskim i przymiarem z podziatkg milimetrowa,

e)sprawdzenie poziomosci warstw murowych — nalezy przeprowadzac¢ przyrzgdami stosowanymi do takich pomiaréw np.
poziomnicg murarska i fatg kontrolng lub poziomnicg wezowa, a przy budynkach o dtugosci ponad 50 m niwelatorem,
f)sprawdzenie katéw pomiedzy przecinajgcymi sie ptaszczyznami dwéch sasiednich muréw — nalezy przeprowadzac
mierzac z dokladnoscig do 1 mm odchylenie (przeswit) przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w
projekcie; odchylenie (przeswit) mierzy sie w odlegtosci 1 m od wierzchotka sprawdzanego kata; badanie mozna
przeprowadza¢ stalowym katownikiem murarskim, tatg kontrolng i przymiarem z podziatkg milimetrowg. Wyniki powinne
by¢ opisane w dzienniku budowy, protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz
wykonawcy.

6.2 Scianki z plyt g-k

Czestotliwos¢ oraz zakres badan powinna by¢ zgodna z PN-B 79405 ,Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych". W
szczegolnosci powinna by¢ oceniana:

réwnosc¢ powierzchni piyt,

narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

wymiary ptyt (zgodne z tolerancjg),

wilgotnos¢ i nasigkliwosc,

obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia ptyt.

DOPUSZCZALNE ODCHYLENIA
Odchylenie Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku: Odchylenie
powierzchni od przecinajacych sie
Klasa ptaszczyznyi ptaszczyzn od kata

krawedzi od linii pionowego poziomego przewidzianego w
prostej dokumentacji
1. Nie wieksze niz 3 mm Nie wieksze niz2 mmna 1 mi Nie wigksze niz3 mmna 1 Nie wigksze niz2 mm na
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i liczbie nie wiekszej ogoétem nie wiecej niz4 mm w m i ogétem nie wiecej niz6 1m.

niz 3 na tacie pomieszczeniach do 3,5 m mm na catej dlugosci
kontrolnej (2 m). wysokosci oraz nie wiecej niz 6 mm krawedzi miedzy
w pomieszczeniach wyzszych. przegrodami.
- . Nie wieksze niz1,5mmna 1 mi Nie wieksze niz2 mm na 1
Nie wigksze niz2 mm _ °, L ST S
N . 0gotem nie wiecej niz3 mm w m i ogotem nie wigcej niz4 . . "
i liczbie nie wiekszej - iach do 3.5 e . hni Nie wieksze niz 1,5 mm na
niz 3 na tacie pomieszczeniach do 3.5m mm na catej powierzchni 1m
- wysokosci oraz nie wiecej niz 4 mm miedzy przegrodami ’
kontrolnej (2 m). - . . . . .
w pomieszczeniach wyzszych. pionowymi ($ciany belki).

W odniesieniu do szpachlowania ptyt gipsowo- kartonowych nalezy wyodrebni¢ cztery rézne poziomy jakosci. Jezeli przy
ocenie wykonania badz przy odbiorze powierzchni szpachlowanych, obok $wiatta naturalnego, ma zosta¢ zastosowany
inny rodzaj o$wietlenia specjalnego, zlecajgcy wykonanie powinien zapewni¢ takie same warunki oswietlenia podczas
samego szpachlowania. Ocena jakosci wykonania prac suchej zabudowy — ze wzgledu na zmiennos¢ warunkow
os$wietlenia — wymaga doktadnego zdefiniowania rodzaju o$wietlenia przed rozpoczeciem szpachlowania.

6.3. Roboty tynkarskie

Odbidr tynkoéw nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamoéwieniem, ktérego przedmiot okreslaja: projekt
budowlany, specyfikacja techniczna (w przypadku robdt prowadzonych w trybie zamodwien publicznych), a takze
dokumentacja powykonawcza, okreslajgca uzgodnione zmiany, dokonane w toku wykonywania prac tynkarskich.
Zgodnos$¢ wykonania tynkéw zwyktych stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikéw badan kontrolnych z
wymaganiami i tolerancjami okreslonymi w normie PN-70/B-10100.

Tynk moze by¢ odebrany, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania
daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ przyjety. W takim przypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastepujgcych
rozwigzan:

-wykonawca tynkow, jesli to mozliwe, powinien poprawic tynki i przedstawi¢ je do ponownego odbioru,

-jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczehstwu uzytkowania i trwatosci tynku, nalezy zaliczy¢ tynk do
nizszej kategorii,

-jezeli nie sg mozliwe podane rozwigzania, nalezy usungc¢ tynk i ponownie wykonaé roboty tynkowe.

Badania tynkow zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposoéb podany w normie PN-70/B-10100 i powinny umozliwic¢
ocene wszystkich wymagan, a w szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych,

- przyczepnosci tynkéw do podtoza,

- grubosci tynku,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

-wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

6.3.1 Zgodnos¢ z dokumentacja techniczng

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzaé przez pordwnanie wykonanych tynkow z
dokumentacjg opisowg i rysunkowg wedtug protokotow badan kontrolnych i atestow jakosci materiatow, protokotow
odbioréw czesciowych podtoza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych i
pomiaréw.

6.3.2Badania materiatéw dopuszczonych do stosowania w budownictwie

Sprawdzenia materiatéw nalezy dokonywac przez kontrole przedtozonych dokumentéw w celu stwierdzenia zgodnosci
uzytych materiatéw z wymaganiami odpowiednich norm i dokumentacji projektowe;.

Materiaty, ktorych jako$¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a ktére budzg pod tym wzgledem
watpliwosci, powinny byé zbadane laboratoryjnie.

6.3.3 Badania mrozoodpornosci

Badania mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych przeprowadza sig na probkach stwardniatej zaprawy wedtug normy PN-
71/B-04500. Badania pomija sie w odniesieniu do zapraw cementowych.

6.3.4 Badanie przyczepnosci tynku do podioza

Badanie kontrolne przeprowadza sie przez opukiwanie tynku lekkim miotkiem. Po odgtosie nalezy ustali¢, czy tynk
dobrze przylega do podtoza (dzwiek czysty), czy tez jest odspojony (dzwiek gtuchy). W przypadkach watpliwych mozna
dokona¢ sprawdzenia wielkosci sity przyczepnosci tynku do podtoza wedtug PN-71/B-04500.

Rodzaj tynku Minimalna przyczepnos¢ tynku do podioza w kG/cm2
wapienny 0,10

cementowo-wapienny, gipsowo-wapienny, cementowo- 0,25

gliniany

Gipsowe 0,40

cementowe 0,50
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6.3.5 Badania grubosci tynku

Badania kontrolne grubosci tynku polegajg na wycieciu pieciu otworéw o $rednicy okoto 30 mm w ten sposdéb, aby
podtoze byto odstoniete lecz nienaruszone. Odstoniete podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy.
Pomiaru dokonuje sie z doktadno$cig do 1 mm. Za przecigtng grubos¢ tynku uznaje sie warto$¢ srednig z pomiaréw w
pieciu otworach.

Podtoze lub podkiad Dopuszczalne odchytki
Kategoria tynku Grubos¢ tynku mm mm
0 12 -6/+4
lila 10
Il jak wyzej oraz plyty wiérowo- 15 -5/+3

cementowe itp.

siatka stalowa lub druciano- 20
ceramiczna, otrzcinowanie

1, v, podtoze gipsowe i gipsobetonowe 12 -4/+2

cegla, beton, drobnowymiarowe 18
elementy ceramiczne i betonowe,
plyty wiérowo--cementowe itp.

siatka stalowa lub druciano- 23
ceramiczna, otrzcinowanie

6.3.6 Badania wygladu powierzchni tynku

Badania wygladu powierzchni otynkowanych przeprowadza sie za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru. Gtadko$¢
powierzchni otynkowanej ocenia sie przez potarcie tynku dtonia.

Wymagania dotyczace wygladu powierzchni otynkowanych w zaleznosci od liczby warstw tynku, sposobu wykonania i
kategorii tynku okreslono w normie PN-70/B-10100

Powierzchnie tynkéw powinny tworzy¢ ptaszczyzny pionowe lub poziome, albo powierzchnie krzywe wedtug obrysu
podanego w dokumentacji budowlanej. Dopuszczalne odchylenia promieni krzywizny faset, wnek itp. w stosunku do
projektowanego promienia nie powinny by¢ wieksze niz 7 mm dla tynkéw kategorii Il i 11l oraz 5 mm dla tynkéw kategorii
IV i Kagty dwuscienne powinny by¢ proste lub inne zgodne z przewidzianymi w dokumentaciji.

Tynki nieprzewidziane do malowania powinny mie¢ na catej powierzchni barwe jednakowsg i o tym samym natezeniu, bez
smug i plam.

Dla wszystkich odmian tynku niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

-wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli, przenikajacych z podtoza, plesn itp.,
-zacieki w postaci trwatych sladéw na powierzchni tynkow,

-odstawanie, odparzenia i pecherze spowodowane niedostateczng przyczepnoscig tynku do podtoza.

Pekniecia na powierzchni tynkdow sg niedopuszczalne, z wyjgtkiem tynkéw surowych, w ktoérych dopuszcza sie
wioskowate rysy skurczowe. Wypryski i specznienia powstajgce na skutek obecnos$ci niezgaszonych czgstek wapna,
gliny itp. sg niedopuszczalne dla tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych, natomiast dla tynkéw
surowych sg dopuszczalne w liczbie do 5 sztuk na 10 m2 tynku.

Widoczne miejscowe nieréwnosci powierzchni otynkowanych, wynikajgce z techniki wykonania tynku (np. $lady
wygtadzania kielnig lub zacierania packa), sa niedopuszczalne dla tynkéw doborowych, a dla tynkéw pospolitych
dopuszczalne sg o0 szerokosci i glebokosci do 1 mm oraz dtugosci do 5 cm w liczbie 3 sztuk na 10 m2 powierzchni
otynkowane.

6.3.7Badania wykonania powierzchni i krawedzi tynku

Badania kontrolne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej nalezy
przeprowadza¢ za pomocag przyktadania do powierzchni tynku i do krawedzi faty kontrolnej o dtugosci 2 m, a w
przypadku, gdy powinny one stanowi¢ powierzchnie lub linie krzywe, odpowiedniego wzornika wykonanego w skali 1:1.
Sprawdzenie odchylenia sprawdza sie przez pomiar wielkosci przeswitu miedzy fata (lub wzornikiem) a powierzchnig lub
krawedzig tynku z doktadnoscig do 1 mm.

Badania kontrolne prawidtowosci spoziomowania powierzchni tynku i krawedzi przeprowadza sie za pomocg taty
kontrolnej z wmontowang dwukierunkowg poziomicg albo za pomocg poziomicy murarskiej, pionu i taty kontrolnej
odpowiedniej dtugosci.

Sprawdzenie kata miedzy przecinajgcymi sie ptaszczyznami nalezy przeprowadzac katownicg i tatg kontrolng. Badanie
polega na pomiarze przeswitu miedzy fatg i powierzchnig tynku w odlegtosci 1 m od wierzchotka mierzonego kata.
Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw kategorii II-1V nie powinny by¢ wieksze
niz 10 mm na wysokosci jednej kondygnacji oraz 30 mm na wysokosci catego budynku.

Badania kontrolne tynkéw na stykach, narozach, obrzezach i przy szczelinach dylatacyjnych nalezy przeprowadzaé
wzrokowo oraz przez pomiar rownolegle z badaniem wygladu powierzchni otynkowanych.

Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkdw powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg, np. wykohnczone na ostro,
zaokraglone lub zukosowane. Gzymsy i podokienniki zewnetrzne powinny by¢ zabezpieczone obrébkami blacharskimi z

12




kapinosami.

W miejscach narazonych na uszkodzenie mechaniczne, takich jak np. przejscia i pomieszczenia o duzym ruchu oraz w
zaktadach przemystowych otynkowane naroza powinny by¢ chronione metalowymi ksztattownikami lub wpuszczonymi w
tynk naroznikami z blachy ocynkowane;.

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczonymi, przy oscieznicach i podokiennikach powinny by¢
zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie, tj. pozostawienie bruzdy o szerokosci od 2 do 4 mm,
przechodzgcej przez catg grubosc¢ tynku.

W miejscach zdylatowania podioza powinny by¢ ostoniete np. paskiem juty, w tynku pozostawione szczeliny dylatacyjne,
ktére nastepnie nalezy wypetni¢ kitem elastycznym oraz przykry¢ listwg lub wykonaé¢ obrdbke blacharskg, w przypadku
tynkéw zewnetrznych.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie wigksze ni:
3 mm i w liczbie nie wiekszej ni: 3 na catej dlugosci taty kontrolnej 2 m .Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wieksze ni: 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej ni: 4 mm w pomieszczeniu

- poziomego — nie wieksze ni: 3 mm na 1 m i ogdétem nie wigcej ni: 6 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami
pionowymi (Sciany, belki itp.)

6.4 Oktadziny z ptytek ceramicznych

6.4.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét zwigzanych z wykonaniem okfadzin z ptytek badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktére
bedg wykorzystane do wykonania tych robot. Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejgce, jak rowniez materiaty
pomochicze muszg spetnia¢c wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom
okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadac¢ certyfikat lub
deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodno$¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

6.4.2 Badanie podkiadu powinno by¢é wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot
oktadzinowych. Zakres czynno$ci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wyglgdu powierzchni podkfadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkow i
porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie réwnosci podktadu, ktdre przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowg
tate,

— sprawdzenie spadkow podktadu za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary réwnosci i spadkéw nalezy wykonaé
z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujac
pomiarow szerokosci i prostoliniowosci,

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

6.4.3 . Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania oktadzin z dokumentacjg projektowa i ST w
zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidtowos¢ ich wykonania ma wptyw na prawidlowos$¢ dalszych prac.
Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubo$ci kompozycji
klejgcej oraz innych roboét ,zanikajgcych”.

6.4.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru roboét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonanych oktadzin a w szczegdlnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni oktadzin,

— prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami oraz dylatacji. Przy badaniach w czasie
odbioru robét pomocne mogag by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem roboét i w trakcie ich wykonywania.
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy i oktadzin $cian z plytek powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie plytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzaé¢ wizualnie i
poréwnac z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej diugosci 2 m przyktadanej w réznych
kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang powierzchnia nalezy mierzyé z doktadnosci do 1 mm,
— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich dlugosci (dla
spoin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych okfadzin $cian) i dokonanie pomiaru
odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania plytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub innym podobnym
narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

— sprawdzenie szerokos$ci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej
powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szerokos$¢é spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm,

— grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub grubosé okreslona
na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej).

6.4.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace oktadzin z ptytek

Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— cafa powierzchnia powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla ktérych réznorodnos¢
barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnos¢) tj. przy lekkim
opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu,
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— grubosé warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg dtugosci 2 m) nie powinno
by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej dlugosci lub szerokosci oktadziny ,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na diugosci 1 m i 3 mm na catej
dtugosci lub szerokosci oktadzin dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego
i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcjg producenta.

6.5 Roboty malarskie

6.5.1. Badania przed przystgpieniem do robét malarskich

Przed przystgpieniem do robdt malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materiatow, ktére beda
wykorzystywane do wykonywania robot. Badania podtozy pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy
wykonywaé w nastepujgcych terminach:

« dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

+ dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia. Badanie podioza powinno by¢ przeprowadzane po
zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw przeznaczonych do malowania.

Wilgotno$¢ podtozy nalezy oceniaé przy uzyciu odpowiednich przyrzgdéow. W przypadku watpliwosci nalezy pobrac
prébke podtoza i okresli¢ wilgotnosé metodg suszarkowo-wagowa.

6.5.2. Badania materiatow

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:

— czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobéw uzywanych w robotach malarskich,

— terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,

— wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu. Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie.
Farba powinna stanowi¢ jednorodng w kolorze i konsystencji mieszanine..

6.5.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robdét malarskich z dokumentacjg
projektowa, SST i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczyé sprawdzenia technologii
wykonywanych robot w zakresie gruntowania podtozy i nakladania powtok malarskich.

6.5.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczgce
wykonanych robét malarskich, w szczegélnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentaciji
powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robot i w
trakcie ich wykonywania. Badania powlok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od
zakonczenia ich wykonywania. Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i
przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.

Ocena jakosci powltok malarskich obejmuije:

« sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

* sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku, ¢ sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

* sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

* sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w swietle rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5
m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w Swietle rozproszonym barwy i potysku wyschnietej
powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni wetniang lub
bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki.

Powloke nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

* na podtozach mineralnych i mineralno-wtdknistych — przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢ prostopadtych o boku
oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepnos$¢ powtoki nalezy
uznac za dobrg, jezeli zaden z kwadracikdw nie wypadnie,

* na podfozach drewnianych i metalowych — metoda opisang w normie PN-EN ISO 2409:1999,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powioki mokrg namydlong szczotkg z
twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocg miekkiego pedzla; powtoke nalezy uznac za
odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cata badana
powtoka bedzie miata jednakowg barwe i nie powstang przeswity podfoza.
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7. Obmiar robét.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robét sg poszczegdlne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci technologicznych,
zgodnie z przyjetymi podstawami naktadéw kosztorysowych.

lloé¢ jednostek obmiarowych robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
Jednostkg obmiaru jest metr kwadratowy [m2] dla nowych $cian wraz z nadprozami, $cianek i obudoéw.

8. Odbiér robét.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robét stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowg i
zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;.

8.2. Przedmiot odbioru.
Przedmiotem odbioru powinny byé poszczegdlne fazy robét. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na
finalnej ocenie jakosci wykonywanych roboét oraz ilosci tych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiodr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogolnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje inspektor nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci.

Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora Nadzoru
mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

Sktadniki ceny obejmuja:

- dostawe materiatéw

- wytyczenie scian

- przygotowanie zaprawy

- wykonanie scian

- osadzenie nadprozy

- badania na budowie

Podstawg rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapisOw zawartych pomigedzy Wykonawcg a
Zamawiajgcym w umowie o wykonanie robot, jest wykonana i odebrana ilo$¢ m? powierzchni.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

N-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Informator-Poradnik ,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie" — wydanie IV-Krakéw 1996 Instrukcja
montazu plyt gipsowo-kartonowych - Nida Gips

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemoéw zapewnienia jakosci i zarzadzania
systemami zapewnienia jakosci.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacig¢.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne $ciany i sufity.
Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-ISO 13006:2001 Piytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Piytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
PN-EN 159:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ciwodnej E>10%. Grupa B Il

PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B I.
PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B Il a.
PN-EN 178:1998 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa B Il b.
PN-EN 121:1997 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A I.

PN-EN 186-1:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz.1.

PN-EN 186-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A |l a. Cz.2.
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PN-EN 187-1:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A ll b. Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Plytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A ll1.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci
wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity tamigce;.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metodg pomiaru
wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek nieszkliwionych.
PN-EN ISO 10545-7:2000 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie powierzchni plytek
szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wioskowate ptytek
szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;j.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101:1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dla klejéw cementowych i zapraw do
spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw na bazie zywic
reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na Scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i Sciskanie.
PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodne;j.
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SST 1.1.2. - Roboty posadzkowe wraz z warstwami wyréwnawczymi.
CPV 45262321-7 - Podktady i wyrdwnywanie podtég

CPV 45432100-5 Ktadzenie i wyktadanie podtog

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie architektoniczno-
budowlanym podczas prowadzenia prac posadzkarskich wraz z warstwami podkiadowymi i wyréwnawczymi dla zadania

pn.:
Adaptacja pawilonu przy ul. Szlak na Biuro ds. Os6b Niepelnosprawnych PS-2 Politechnika Krakowska , ul.
Warszawska 24 , Krakéw

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegodtowej specyfikacji
technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robét
wymienionych w pkt.1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie prac
posadzkarskich wraz z warstwami podktadowymi dla w/w zadan.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogélna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia roboét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robét sg podane w ST (kod CPV 45000000-7)
~opecyfikacja Techniczna — Ogélna”.

2. Materiaty.
2.1. Wymagania ogolne.

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST (CPV 45000000-7)
~Specyfikacja Techniczna — Ogdlna

Warstwy posadzkowe.
Beton podktadowy oraz wylewka cementowa
- beton zwykly ~wymagania wg PN-88 / B-06250,
- pospdika o stopniu zageszczeniu 0,95 do wykonania podtoza pod ptyty deskowania

- cement - najwazniejszy skiadnik betonu —dla klasy betonu B-20 i B-30 maksymalna iloS¢ nie powinna przekracza¢
400kg/m3.

Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie grudek w ilosci wigkszej niz 20% nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i rozpuscic w
wodzie .

Kruszywo powinno spetnia¢ wszystkie wymagania normy PN-86 / B-06712.
Woda — powinna spetia¢ wszystkie wymagania PN-88 /B-32250.
Wymagania dla betonu:
- nasigkliwos¢ do 5%
- wodoszczelnos¢ wigksza od 0,8 Mpa
- mrozoodpomos¢ - ubytek masy nie wiekszy niz 5% ,spadek wytrzymatosci nie wigkszy niz 20%po150cyklach

zamrazania i odmrazania
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3. Sprzet.
3.1. Wymagania ogdlne.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna - Ogdélna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robét.

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz
bedg przyjazne dla srodowiska.

Jako sprzetu podstawowego uzywac:

- mieszarki
- przecinaki,
- wiertta.

- packi

- taczki

4. Transport.
4.1. Wymagania ogolne.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogodlna”.

4.2. Transport materiatéow i sprzetu.

Do transportu materiatébw i sprzetu stosowaé sprawne technicznie Srodki transportu. Materiaty nalezy ukfadaé
rébwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania si¢ podczas
transportu. Jezeli diugosé przewozonych elementéw jest wieksza niz dtugos¢é samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze
przekroczy¢ 1 m. Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegaé
przepisOw obowigzujgcych w transporcie drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkow
transportowych, ktore nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ i wtasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzetow. Przy ruchu
po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét.

5.1. Roboty przygotowawcze.

Przed przystgpieniem do prac posadzkowych nalezy teren oznakowac zgodnie z wymogami BHP oraz zabezpieczy¢
przed dostepem os6b postronnych

5.2.Podktady podposadzkowe.

Powierzchnia podkiadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkdw, czysta, pozbawiona resztek starych
farb i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i Srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na catej dtugo$ci taty
kontrolnej o dlugosci 2 m. W podktadzie nalezy wykonac, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowe;j.
Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢ wykonane w
miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupdéw konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow
wyktadzin.

Warstwy (,wylewki’) samopoziomujgce wykonuje sie¢ z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek $cisle wedtug
instrukcji producenta. Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogg by¢ takze
phytki.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401
z pozniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych.

Wylewka samopoziomujgca

Podtoze powinno by¢ suche, nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw moggcych ostabi¢ przyczepnosé
podktadu, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, tluszczdw, wosku, substancji bitumicznych, resztek farby. Jezeli
istnieje potrzeba zredukowania chifonnosci podioza nalezy stosowa¢ emulsje gruntujgcg. Przed przystgpieniem do
wylewania masy nalezy dodatkowo zaznaczy¢ na $cianach miejsca przebiegu istniejacych w podktadzie dylatacji, aby
przenies¢ je pozniej na warstwe wygtadzajaca. Z uwagi na mozliwo$¢ wyptyniecia masy, podtoze powinno miec
charakter wannowy - pola technologiczne oraz otwory w podtodze nalezy zabezpieczyé zastawkami, np. odpowiednio
profilujgc tasme przylepnag lub stosujac jako uszczelnienie drewniane listwy z podsypka suchego materiatu.
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a)wlasciwosci masy samopoziomujgcej

Masa samopoziomujgcg. Cementowa masa szpachlowg, przeznaczong do recznego wyréwnywania i korygowania
powierzchni istniejgcego podioza.

Dane techniczne mieszanki

Proporcje mieszanki ok. 0,17+0,18 | wody na 1 kg zaprawy ok. 4,25+4,50 | wody na 25 kg zaprawy. Czas zuzycia ok. 30
minut. Temperatura:przygotowania zaprawy od +5°C do +25°C, podioza i otoczenia w trakcie prac od +5°C do +25°C.

Uzytkowanie wylewki (wchodzenie) po ok. 10 godzinach. Max. $rednica kruszywa 0,8 mm. Min. grubo$¢ warstwy 2 mm.
Max. grubo$¢ warstwy 10 mm. Zawartos¢ rozpuszczalnego chromu (VI) w gotowej masie wyrobu < 0,0002 %.

CE 05 PN-EN 13813:2003 CT-C16-F5
podktad na bazie cementu

Reakcja na ogien A2l

Wydzielanie substancji korozyjnych CT

Przepuszczalno$¢ wody NPD

Przepuszczalno$¢ pary wodnej NPD

Wytrzymatos$é na $ciskanie C16 (= 16 N/mm2)

Wytrzymato$¢ na zginanie F5 (=2 5 N/'mm2)

Odpornos¢ na Scieranie NPD

Izolacyjnos¢ akustyczna NPD

Dzwigkochtonnos¢ NPD

Opor cieplny NPD

Odporno$¢ chemiczna NPD

b)Pakowanie
Masa samopoziomujgcg pakowana w worki papierowe. Na opakowaniu umieszcza sie nazwe i adres Producenta, nazwe
wyrobu, ilos¢ kg w opakowaniu, znak kontroli jako$ci.

c)Transport
Mase samopoziomujgcg przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Opakowania uktada¢ Scisle obok
siebie.

d)Sktadowanie
Masa samopoziomujacg przechowywa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢
sktadowania max do 1,8 m.

Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500

Podtoze, na ktérym wykonuje sie podkfad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz
nasycone wodg.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.

W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna byé
nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowg nalezy przygotowywaé mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5—-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

Zaprawe cementowg nalezy uktadaé niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci rownej
grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z roéwnoczesnym wyréwnaniem i
zatarciem.

Podktad powinien mie¢ powierzchnie rowna.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowag
lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni wodg.

5.3. Projektowane Wykonczenie Posadzek:
Plytki antyposlizgowe R 11 na kleju elastycznym- kolor do uzgodnienia z Uzytkownikiem

Panele laminowane

Wymiar paneli — 1380x193x8mm

Kolorystyka — do uzgodnienia z Uzytkownikiem
Parametry techniczne:

KLASYFIKACJA EN 13329 Class 23,32
Odpornosé na scieranie EN 13329 AC5 26000
Klasyfikacja ogniowa EN 13501-1 Bn-s1

- pianka poliuretanowa pod panele podtogowe gr. 3 mm
- listwy przyscienne
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- materiaty pomocnicze i montazowe w asortymencie i ilosci niezbednej do montazu

Woarunki przystgpienia do robot

1) Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin powinny byé zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podfozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtég,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegdlnie
dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2) Roboty wyktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +50C i temperatura ta powinna
utrzymywac sie w ciggu catej doby.

3) Wykonane wyktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdch dni chroni¢ przed nastonecznieniem i przewiewem.

6. Kontrola jakosci robot.
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji oraz norm
branzowych oraz wytycznych Producenta.

6.1. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do robét zwigzanych z wykonaniem posadzek badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktére bedg
wykorzystane do wykonania tych robot. Wszystkie materialy —wyktgdzina, ptytki, kompozycje klejgce, jak réwniez
materialy pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac
parametrom okre$lonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadaé
certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodno$¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i
aprobatach.

6.2 Badanie podkiadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robét
posadzkarskich . Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wyglgdu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkow i
porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie réwnosci podktadu, ktdre przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowg
tate,

— sprawdzenie spadkow podktadu pod posadzki za pomocag 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary rownosci i spadkéw
nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie prawidiowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujac
pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci, — sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

6.3 . Badania w czasie robot
Badania w czasie robét powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozyciji
klejacej oraz innych robét ,zanikajacych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robé6t przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczgcych
wykonanych posadzek a w szczegdélnosci:

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni posadzek,

— prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami oraz dylatacji. Przy badaniach w czasie
odbioru robét pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem robét i w trakcie ich wykonywania.

Posadzki z ptytek ceramicznych

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy posadzek z ptytek powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie plytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzaé wizualnie i
poréwnac z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej w réznych
kierunkach, w dowolnym miejscu; prze$wit pomiedzy tatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,
— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocga cienkiego drutu naciagnietego wzdtuz spoin na catej ich dtugosci (dla
spoin podiogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru
odchylen z doktadnos$cig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania plytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub innym podobnym
narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

— sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej
powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm,

— grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub grubosc okreslona
na podstawie zuzycia kompozyciji klejacej).

Prawidtowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:
— cata powierzchnia powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy posadzek dla ktdérych
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réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢é wypetniona klejem (warunek witasciwej przyczepnosé) tj. przy lekkim
opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu,

— grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg dtugosci 2 m) nie powinno
by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na catej
dtugosci lub szerokosci okfadzin dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego
i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

Posadzki z paneli

Badanie materiatbw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez
producenta stwierdzajgcych zgodnos¢ z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

Badanie gotowych elementdéw powinno obejmowac: sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzgdzi¢ protokét odbioru.

Prawidtowo wykonana podtoga z paneli powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- cata powierzchnia paneli powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem

- cafa powierzchnia pod panelami powinna by¢ wypetniona ggbkg grubos¢ warstwy i powinna byé zgodna instrukcjg
producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni paneli od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg dtugosci 2 m) nie powinno byé
wieksze niz 3 mm na dtugosci faty j nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki .

7. Obmiar robét.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robét sg poszczegolne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci technologicznych,
zgodnie z przyjetymi podstawami naktadéw kosztorysowych.

lloé¢ jednostek obmiarowych robét okresla sie na podstawie przedmiaru z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych
przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robét stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z przedmiarem i zaakceptowanych
przez Inspektora Nadzoru .

8.2. Przedmiot odbioru.
Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegdlne fazy robét. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na
finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogolnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje inspektor nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci.
Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora Nadzoru
mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

Warunki techniczne Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlano - Montazowych tom | Budownictwo Ogdlne czes¢ 4 dziat
25.5 ,Wykonanie posadzek z materiatow drzewnych"

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajgcy.

PN-EN 13813: Podkfady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania Materiaty Wtasciwosci i wymagania

PN-77/B-27604 Materiaty izolacji przeciwwilgociowe;.

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne Scienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnej E>10%. Grupa B 1.

PN-EN 176:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B |.

PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej 3%<E<6%. Grupa B Il a.
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PN-EN 178:1998 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa B Il b.

PN-EN 121:1997 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A 1.

PN-EN 186-1:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A ll a. Cz.1.

PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz.2.

PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Plytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A lll.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci
wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity tamigce;j.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metodg pomiaru
wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek nieszkliwionych.
PN-EN ISO 10545-7:2000 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornos$ci na Scieranie powierzchni plytek
szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wioskowate ptytek
szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réSnic barw.

PN-EN 101:1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dla klejéw cementowych i zapraw do
spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odporno$ci chemicznej zapraw na bazie Sywic
reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na Scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i Sciskanie.
PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodne;j.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

Instrukcje uktadania posadzek opracowane przez Producentow.
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SST 1.1.3. - Roboty dla_stolarki budowlanej.
CPV 45421000-4 - Roboty w zakresie stolarki budowlanej

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét w zakresie architektoniczno-
budowlanym podczas prowadzenia prac instalacji stolarki budowlanej drewnianej dla zadania pn.: Adaptacja pawilonu
przy ul. Szlak na Biuro ds. Oséb Niepetnosprawnych PS-2 Politechnika Krakowska , ul. Warszawska 24 , Krakéw

1.2. Zakres stosowania specyfikacji techniczne;j.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujagcg podstawe opracowania niniejszej szczegotowej specyfikacii
technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robot
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczna.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie montazu
Slusarki i stolarki budowlanej dla w/w zadania .

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogélna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia roboét.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robét sg podane w ST (kod CPV 45000000-7)
wopecyfikacja Techniczna — Ogdlna”.

2. Materiaty.
2.1. Wymagania ogdlne.

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST (CPV 45000000-7)
~Specyfikacja Techniczna — Ogdlna

3. Sprzet
3.1. Wymagania ogdlne.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna - Ogdlna”.

4. Transport.

4.1. Wymagania ogolne.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogodlna”.
5. Wykonanie robét.

5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do prac rozbiorkowych nalezy teren oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP oraz zabezpieczy¢
przed dostepem osdb postronnych

5.2. Roboty montazowe.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401
z pozniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdét zgodnie z Umowa, za jako$¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych roboét, oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg, wymaganiami Specyfikacji Technicznej i
poleceniami Inspektora zamawiajgcego. Polecenia Inspekiora beda wykonywane przez Wykonawce nie pdzniej, niz w
czasie wyznaczonym przez Inspektora, pod grozbg zatrzymania robét. Zgodnie z art.36a Ustawy z dnia 07.lipca 1994r —
Prawo Budowlane..

Uwarunkowania przed przystgpieniem do zamodwienia stolarki budowlanej, nalezy potwierdzi¢ u Zamawiajgcego jej
kolorystyke wedtug RAL. Montaz stolarki budowlanej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z aprobatami technicznymi
producenta zastosowanej stolarki, zapewniajgc pozgdang odpornos¢ ogniowg instalowanych przegréd. Doktadne
miejsca montazu, rodzaj drzwi i okien ( ilos¢ i podziat skrzydet, rodzaj otwierania itp.), przedstawiono w czesci
rysunkowej projektu. W czesci lokalizacji konieczny jest demontaz istniejgcej stolarki budowlane;j.

Wymiary drzwi winny by¢ dopasowane do istniejacych otworéw drzwiowych w taki sposdb, aby maksymalna szerokos¢
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zastosowanej pianki montazowej nie byla wieksza od dopuszczonej w aprobacie technicznej. Po ostatecznym
zamontowaniu drzwi, nalezy wykonac¢ ich obrébke, uzupetni¢ ewentualne ubytki tynku i powtoki lakierniczej na $cianach,
na suficie i podtodze. Wszystkie drzwi przeciwpozarowe oznaczone na rysunkach powinny by¢ wyposazone w
atestowany samozamykacz do drzwi przeciwpozarowych .Samozamykacze powinny by¢ zamontowane zgodnie z
instrukcjg montazu producenta i zapewnia¢ wiasciwe domykanie drzwi. Drzwi przeciwpozarowe nalezy oznakowac z
dwdch stron odpowiednimi nalepkami informacyjnymi. Odboje ograniczajgce kat otwarcia drzwi nalezy zamontowa¢ w
sposob zabezpieczajacy Sciany i samozamykacze przed przypadkowym badz zamierzonym uszkodzeniem oraz zgodnie
z instrukcjg montazu producenta zastosowanego rozwigzania.

Uwaga! wymiary stolarki przez zamoéwieniem nalezy sprawdzi¢ na budowie!

Skrzydta drzwiowe, wykonane z przezroczystych tafli, powinny by¢é oznakowane w sposob widoczny i wykonane z
materiatu zapewniajgcego bezpieczenstwo uzytkownikéw w przypadku sttuczenia.

6. Kontrola jakosci robot.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikaciji.

Przy odbiorze robot sprawdzane bedzie:

- Oscieznice powinny by¢ osadzone pionowo i nie moga wykazywac luzéw w miejscach potaczen z murem,

- Odchylenie oscieznic drzwiowych i okiennych od pionu lub poziomu nie moze przekracza¢ 2 mm na 1 m oscieznicy i
nie wiecej ni: 3 mm na cata oscieznice,

- Luzy przy drzwiach jednoskrzydtowych nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm, a przy pasowaniu drzwi dwuskrzydtowych nie
wieksze ni: 6 mm,

- Zamkniete skrzydta drzwi nie powinny wykazywaé zadnych luzéw przy poruszaniu za klamke,

- Otwarte skrzydta drzwiowe nie moga sie same zamykac.

-Okucia elementéw powinny by¢ zamocowane w sposob trwaty. Okucia wpuszczane nie mogg wystawaé ponad
powierzchnig .

Przedmiotem reklamacji podczas odbioru powinny stanowi¢ rowniez wszelkie uszkodzenia mechaniczne oscieznic ,
ramiakéw i okuc .

Szkto nie powinno znieksztatca¢ obrazu i mie¢ wad na powierzchni Zestawy termoizolacyjne powinny mie¢ wewnetrzne
oznaczenia techniczne

7. Obmiar robét.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robét sg poszczegodlne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci technologicznych,
zgodnie z przyjetymi podstawami naktadéw kosztorysowych.

8. Odbior robaét.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robét stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z pzredmiarem i zatwierdzonymi
zmianami przez Inspektora Nadzoru.

8.2. Przedmiot odbioru.
Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegodlne fazy robét. Odbidr robot zanikajgeych i ulegajgcych zakryciu polega na
finalnej ocenie jakosci wykonywanych roboét oraz ilosci tych roboét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robét zanikajagcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogolnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje inspektor nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci.
Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora Nadzoru
mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z p6zniejszymi zmianami.

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegoOtowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)

3. Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu i rozbidrki oraz tablicy
informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

4. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegotowego zakresu formy planu bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz szczegotowego zakresu rodzajéw robot budowlanych, stwarzajgcych zagrozenie bezpieczenstwa i
zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),

5. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.)

6. PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia
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